Spitzenleistung durch Technik

Flexible Abdeckungen fiir Werkzeugmaschinen
und Linearfihrungen
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Standardfiihrungsbahnabdeckungen und Faltschiirzen

Abdeckungen in einer Schleifmaschine

MallerWerke Fuihrungsbahnabdeckungen sind sorgfaltig produziert, schnell lieferbar, leistungs-
fahig und preisgtinstig. Sie tberzeugen durch hochwertige Materialien und einwandfreie
Verarbeitung und verhindern so das Eindringen von Spanen, Staub und Flissigkeiten. Die

MollerWerke
Fiihrungsbahnabdeckungen

Maschine arbeitet langfristig mit unverminderter Prézision, braucht weniger Ersatzteile e schitzen Mitarbeiter vor Verletzungen

und steht seltener still. » schlitzen Maschinen vor VerschleiB
durch Verunreinigungen

Sie gewahren fur die Mitarbeiter gréBtmaglichen Schutz vor Verletzungen. Letztendlich e verbinden Design und Funktion Ihres

tiberzeugen sie nicht nur durch ihre Funktionalitat sondern kénnen als Designelement Produktes

zum Hingucker werden.

www.moellerwerke.de



o Moglichkeit der FEM-Analyse Neue, erprobte Materialien

Aufbau der MéllerWerke o Technologiezentrum mit Universalpriif- ermdglichen
Fiihrungsbahnabdeckungen stand und neuester Labortechnik

Die von MéllerWerke entwickelte Produkt- * innovative Lésungen fUr neue Produkte ¢ hohe Geschwindigkeiten und Beschleu-
systematik und darauf ausgerichtete Pro- und anwendungstechnische Verbesse- nigungen der Abdeckung
duktionstechniken ermdglichen individuelle, rungen bestehender Produkte e Standzeiten bis zu 10 Millionen Huben
aufgabengerechte und wirtschaftliche » Widerstandsfahigkeit gegen aggressive
Losungen. Kuhlschmierstoffe

EingeschweiBite Fiihrungsrahmen,
patentiert von MéllerWerke

Die MollerWerke Das Materialspektrum wird standig aktua-
Entwicklungsabteilung e die Abdeckung folgt der Fihrungsbahn lisiert, getestet und an die Kundenerforder-
millimetergenau nisse angepasst.
® ausgestattet mit modernster * lange Flanken knicken nicht ein
[T-Technik * homogene, flissigkeitsdichte Verbindung
e 2-und 3-D CAD-Systeme zur AuBendecke

Auslegung von Fiihrungsbahnabdeckungen (FA), minimales ZusammendruckmaR pro Failte

Haufigste geometrische Formen

Faltschiirzen Standard FA Kombifaltwande
UForm [I Beispiel fiir Lmin pro Falte in mm bei Stiitzrahmenstérke
1 mm in Abhdngikeit der AuBendecke
— Faltwand . T
I I i Fihrungsbahnab-
Standard Fajtschdrzen deckungen Standard
U-Form mit Hintergriff & be 0,20 1.8 3.0
oSN 0,40 22 45
m r-—-"] e Aramidgewebe 0,30 22 40
Gewebe + Teflon 0,30 2,2 4,0
Pultform Gewebe + PUR 0,30 2,2 35
— EM-Meta-Aramidgewebe 0,50 3.5 5,5
T (\| | |—| Pyresit-Plus 0,40 2,2 45
Dachform Kombifaltwand Z-Form
Konstruktionsprinzip und Bezeichnungen Ve < Hiké Ll Lmin = (Fz x Lmin/f) 4 (2 x E)
Fiihrungsbahnabdeckung - Standard
VZ = Verhiltnis Lmax/F zu Ft Lmax
Fz=
VZ = 1,3 bei Ft < 15 mm ‘ FtxVZ
VZ = 1,5 bei Ft =16-39 mm
VZ = 1,6 bei Ft = 40 mm o Hub
Ft % VZ - Lmin/F

Lmax/F = Ft x VZ

Standard - Faltentiefe

AuBendecke von 15 mm bis 70 mm

Stltzrahmen
SchweiBverbindung
Endflansch »
Langenberechnungen

Diese Formeln sollen bei der Langenberech-

nung von méllerbalg® Fihrungsbahn-

Racken abdeckungen helfen. Die Ergebnisse sind
| ¥ Naherungswerte, davon abweichende
@ I s - ya.
‘I S Auslegungswiinsche kénnen meistens erfullt
L—— L B Hintergriff werden. Sprechen Sie uns an, wir beraten
Lvin ! T Sie gerne.
Lmax

Ft = Faltentiefe Lmax = Lange maximal ausgezogen
Fz= = Faltenzahl Lmin = Lange minimal zusammen
Lmax/F = Lange maximal pro Falte gedrickt, auch Blockmal
Lmin/F = Lange minimal pro Falte E = Dicke des Endflansches

www.moellerwerke.de
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Material-Matrix

Fiihrungsbahnabdeckungs-Materialien Eigenschaften / Eignung

Grund- Besch. Besch. i fliissig- e kiihl- chemi-  flamm-  schweiB-, s el Deoer
NE Materialart Einsatz Dicke Mate- Unter- Ober  pape D" keits- emulsions-  kalien-  hem-  spritzer- Pkt Ll
rial  seite  seite schutz giepy  bestandig bestindig  bestindig mend  bestindig bestandia  temp.°C(")
FR1 PUR-Polyestergewebe S.andard Ouahtal mit hoher Lebeasdaue: in B.ezug
schwarz RAL 3011 auf Wedh e ficht,
gegenubverWasser }{(uhll‘n;:uiswngn sowie O Okund 02 PES PU PU  schwarz ® ® o ® » » -20 bis +100
hung filr kleinere fiitzer
oder Faltschirzen mit kleineren Faltentiefen
FR2 z{ﬂg"a‘fgﬁe* Fancac bl Eigenschaften gegeniiber 04 PES Pl P shwiz @ ° ° °® e @  Wbs+m
FR'3 PUR-Pol h Bej B hung durch aggressive Medien, o :
PTFE kaschiert, RAL 90I 1 antiadhasiv (Einsatz 2. B. bei Schleifmaschinen) 03 PES PU  PTFE  schwar ® ® ® ® ® o b +100
FR4  PUR-Pob bemit  Bel hung durch agaressive Medien, 20 b
PTFE kaschiert, RAL 9011 sty |Elfsalz 7. B bel Shieimaschinen) 05 PES  PU PIFE vz @ @ [ ° ® | Rk
FR'S  PUR Aramidgewsbe schwarz  Hoher Flammschutz, Erfillt amerikanische Norm B .
RALOO1! (Laserflex 2)  UL94 HB Einsatz z. B. Laser-Stiahlfiirungen 03 pomex PU PU s @ @ ® ® > ] D G | -20bs+00
FR6 2B ; m—
n"‘;‘*"'m’@“‘* % g Strahlungsw 05 i - PEAL sk @ @ 2@ 0 @ b0
FR7 jidgewebe® beid- —— s " 7B
semg matalisiert siberfacben B8 sehr robust und schrittfest 08 Kelar Alu Alu sitber ® ® ® 1) » ® 20 bis +180
FRE Pyresit plus Mischfaser PrewPara-Aramid mit fl hiltzter P
?&zﬁn'&e;d;iitgﬁwendung. gegen 04 Armamaida = PU schwarz o e 4] e e » -20 s +150
F1  PUR-Folyestergewebe Material mit hoherer Lebensdauer in Bezug auf .
super schwarz RAL 9011 Wechselbiegung; Einsatz fiir Linearfibrungen 02 FES PU PU schwaz [ ] ( -20bis +100
F2 mfg:"rﬁgﬂm Wie R 2, jedoch Farbe grau-wei 04 PES  PU  PU guwid @ ® ® ® D @  0bi+100
F3  PUR-Paly b dgewebe wie Pos. 1, jedoch einseitig oﬂene
einseitig HTschwarz £ L {HT—-mL P farbt), innen
RAL 9011 PUR beschichtet. Einsatz bei Messmaschinen 02 PES PU }f!'a-'[m sthwarz ® > ® D -20 bis +100
(geringe Endkrafte). ge
F6  PUR-Polyestergewebe Material wie Pos. 1, jedoch Innenkaschierung mit " .
mit PUR Folie schwarz TPU-Folle Einsatz bei Schlelfmaschinen mit Forderung. 03 PES  TPURle PU stwer @ @ ® ® o] D 20bis+100
F8 PUROBES F2 mit aufkaschierterTPU-Folie {als VerschleiB-
RAL 9011 schutzschicht bei hoher Spanebeanspruchung). 06 PES PU  TPUFolie cemewsif | @ ® ® ® » [ ] -20 bis +100
Sehr abrieb-und verschieiBfest, hohe Dichtigkeit
F10 L 3 lammh d /selbstveridschend
igeee i Lo :"éf“fa';,_fmlmj,i”ﬁ'; 027 PS P Pl xwn @ @ @ ] 0 ° 0 D 0bs00
F11 Laserflex 4 Flammhemmend fselbstverlgschend
Einsatz z. B, Laser-Strahlfihrungen 0,33 PES PU PU  schwarz ® ® ® ® D ® D e -20 bis +100
F12 longlife 0,3 Stark verb Dauarknickbestandigkei
e Einsatz bei Fras-, Dreh- und Schisifmaschinen 03  PES PU PU  schwar ® ® [ ] [ ] 4 D 2064100

{*) = Max. Temperatur gilt fir das Material. Je nach verwendeten Fihrungsrahmen-Materialien kann die
zuldssige Temperatur der kompletten Fiihrungsbahnabdeckung niedriger liegen.

® = gut geeignet O = bedingt geeignet

Befestigung / Montage Endflansche werden mit vorgegebenem

Bohrbild oder ungebohrt geliefert. Wenn

Die Vorteile

Fur die Befestigung der Fithrungsbahnab-
deckungen an Maschinen oder Geraten ste-
hen mehrere Moglichkeiten zur Verflgung:

Endflansche

* Stahlblech, pulverbeschichtet
o Edelstahl

e Kunststoff

e Sondermaterialien

Montagemadoglichkeiten
* Standard

* yorgesetzt

* (berstehend

www.moellerwerke.de

absolute Dichtigkeit zwischen Abdeckung/
Endflansch und Maschine gefordert wird,
liefern wir verlassliche Verfahren.

Das Anschrauben von Endflanschen an
Maschinen oder Gerateflachen ist oft zeit-
aufwandig und Uberdimensioniert.

Die Alternative: Schnellmontage
durch Klettverschluss

Das Klettband wird an der Fihrungshahn-
abdeckung unléshar befestigt, das Klett-
bandgegenstlck direkt an die entfettete
Maschinen-Geratefliche geklebt.

e schnelle Montage und Demontage

* sichere Befestigung bei Temperaturen
zwischen -20°C bis 80°C.

» viele Montagen/Demontagen ohne
Leistungsabfall der Klettbandverbindung

Klettbandverbindung
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GroBfithrungsbahnabdeckungen und Kombifaltwande

Fithrungsbahnabdeckungen in UbergréRen

Dank einem umfassenden Know-how, das standig durch Erkenntnisse aus der partnerschaft-
lichen Zusammenarbeit mit den Kunden erganzt wird, schafft MollerWerke maschinen-
gerechte und wirtschaftliche Losungen.

Grofifaltenbélge auf einer Portalmaschine

Die MéllerWerke fertigen Abdeckungen, die den Bearbeitungsraum der Maschinen komplett GroRfaltenbaélge iiberzeugen
abdichten kénnen. So gelangen keine Spane und Kihlschmierstoffe zu den sensiblen Teilen

der Maschine. Die Fuhrungen, die elektrischen und elektronischen Bauteile der Maschine e hohe Stabilitat durch gesickte und/oder
werden sicher geschutzt. Dies gilt insbesondere auch bei sehr groBen Fahrstandermaschinen, verstarkte Stutzrahmen
Portalfrasmaschinen und Bearbeitungszentren. GroBfiihrungsbahnabdeckungen mit einer e gleichmaBiger Auszug durch Scheren-
Héhe von Uber 4 m und einem Auszug von 25 m sind Erzeugnisse die sich in der Praxis elemente oder spezielle Dampfungs-
bereits bewahrt haben. systeme

e Leichtlaufsysteme erméglichen hohe
Die Auslegungskriterien und Materialien entnehmen Sie bitte den Tabellen im vorderen Teil. Geschwindigkeiten und groBe Beschleu-

nigungen bei geringer Reibung und
Gerduschentwicklung

e Stabilisierungs- und Dampfungsele-
mente sorgen flr einen parallelen
Auszug und geringen VerschleiB

* |ange Lebensdauer bei wartungsfreiem
Betrieb

www.moellerwerke.de



Kombifaltwédnde

méllerbalg® Kombifaltwande sind spezielle Abdecksysteme der MollerWerke, die aus
GroBfaltenbélgen und anderen Faltenbalgen zusammengesetzt werden. Sie kénnen
sowohl als Wandabdeckung zum hinteren Teil der Maschine oder auch als Dachabdeckung
dienen. Mit diesen Systemen ist ein hermetisch geschlossener Arbeitsraum erreichbar ohne
dass bei der Maschineneinhausung ein besonders hoher Aufwand erforderlich ist. Durch
spezielle Sicherheitssysteme kénnen diese Faltenbalgkombinationen auch durchschlags-
sicher ausgefuhrt werden. Bei einem Werkzeugbruch wird die kinetische Energie des
weggeschleuderten Bruchstlickes umgewandelt ohne dass eine Gefahrdung von Personen
oder Anlagen im Umfeld entsteht.

Die neuen Fuihrungsrahmen garantieren besondere Formstabilitat. Durch konsequente
Gewichtsoptimierung und die Verwendung von Leichtlaufsystemen erreichen mallerbalg®
Kombifaltwénde hohe Verfahrgeschwindigkeiten und Beschleunigungen.

Kombifaltwand in einer Langbettmaschine

Sehr groBe Kombifaltwande stellen beztig-
lich ihrer Eigenmasse und den gewinschten
Laufeigenschaften immer eine konstruktive
Herausforderung dar. Es gilt die frei wer-
denden Krafte, die durch groBBe Eigenmasse
und die erforderlichen Beschleunigungen
entstehen, geschickt umzuleiten oder auf-
zunehmen, so dass die mechanische Bean-
spruchung der Bauteile so gering wie
maglich gehalten werden kann.

www.moellerwerke.de

Um eine sichere und funktionstichtige
Lésung zu erreichen, werden neue GroB-
kombifaltwande auf dem hauseigenen
Linearmotorprifstand getestet. So kann der
Kunde sicher sein, dass bei Auslieferung

ein erprobtes System auf seiner Maschine
eingesetzt wird.
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Ausriistung mit Schuppen

Schutzschild gegen heil3e und scharfe Spane.
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Faltwand mit Schuppen in einem Bearbeitungszentrum

Zur weiteren Verbesserung der Widerstandsfahigkeit gegen heiBe und aggressive Spane kon-
nen sowohl kleine als auch groBe Fuhrungsbahnabdeckungen zusatzlich mit Metallschuppen
ausgeristet werden. Dabei kénnen die Schuppen partiell oder auf allen Seiten montiert sein.
Selbst schwierigste Geometrien sind durch die von MéllerWerke entwickelte und patentierte
Flexecke (-Schuppe) maglich.

Die Vorteile der Metallschuppen

¢ geringere zu beschleunigende Masse
als bei Stahl-Teleskopabdeckungen

e erschiitterungsarmer, stoBfreier Lauf
der Abdeckung

* nahezu geschlossene Oberflache

Schuppenabdeckung mit Abkantung Anwendungsbeispiel

www.moellerwerke.de



Fiir jede Anwendung die richtige Schuppe:

Federstahlschuppe

Federstahlschuppe

Permanente Vorspannung, geschlossene
Oberfldche, geringes Gewicht, fur hohe
Verfahrgeschwindigkeiten und Beschleu-
nigungen, geringe Aufbauhohe durch
flache Schuppengeometrie, besonders
geeignet fur Vertikal- und Uberkopfeinbau
sowie fur groBflachige Abdeckungen.

Schuppe auf jeder Schuppe auf jeder

Falte 2. Falte
Schuppen- Schuppen-

Ft | breite Lmax breite Lmax
L1 B | 2xFt-20 | B | 2xFt-20
20| 75 | 28
21 75 30
22 75 32
23 90 | 34
24 %0 | 36
25 90 | 38
26 %0 | 40
27 100 42
28 100 44
29 125 | 46
30 55 40 125 = 48
Ell 55 42 125 48
32 55 44 125 52
33 55 46 125 54
34| 65 50 125 56
35| 65 50
37 65 52
37 65 54
38 65 56
39 75 58
40 75 60
41 75 62
42 75 64
43| 75 66
44 90 68
45 90 70
46 | 90 i
47 90 74
438 | 90 76
49 90 78
50| 90 80
51 100 82
52 100 84
53 100 86
54 100 88
55 100 90

Niro-Schuppe

Niro-Schuppe

Robust, schlagunempfindlich, saure-
bestandig, blanke oder geburstete
Oberflache, aufklappbar.

3-Seiten-Schuppe

Die Alternative zur Stahl-Teleskop-Abde-
ckung, mit allen Vorzigen der Federstahl-
schuppe, schiitzt die Fihrungsbahn von
allen zugdnglichen Seiten und ist flussig-
keitsdicht.

3-Seiten-Schuppe

Langenberechnungen

Die links auigetunrie 1anele soll lhnen

bei der Langenberechnung von méllerbalg®
Fuhrungsbahnabdeckungen mit Feder-
stahlschuppen helfen. Die Ergebnisse sind
Naherungswerte, davon abweichende

Auslegungswiinsche kénnen meistens erfiillt

werden. Sprechen Sie mit unseren Anwen-
dungstechnikern.

Detailansicht in der Maschine

www.moellerwerke.de
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Alu-5chuppe

Alu-Schuppe
Geringes Gewicht, aufklappbar, SchweiB-
spritzer haften nicht.

Flexecke

Die von MéllerWerke entwickelte und
patentierte Flexecke bietet einen ganz
neuen Anwendungsbereich. Jede erdenk-
liche Geometrie kann mit Hilfe der
Flexecke abgedeckt werden.

Flexecke

Faltenbalg mit Federstahlschuppen
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Stahlflex® — Highspeed durc

h Technik.
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Ansicht eines Bearbeitungszentrums
Dank modernster Technik werden heute in Werkzeugmaschinen so hohe Geschwindigkeiten, Die Vorteile auf einen Blick
Beschleunigungen und mechanische Belastungen erreicht, dass herkémmliche Abdeck-
systeme an ihre Grenzen stoBen. Gefragt sind deshalb Lésungen, die maximale VerschleiB- e flr groBe Beschleunigungen
festigkeit mit minimaler Masse und extrem ruhigem Laufverhalten kombinieren. Die o fur hohe Geschwindigkeiten
Antwort auf diese Herausforderungen heiBt Stahlflex®. * geringe Masse
* resistent gegen Spane
Das innovative Abdecksystem der MéllerWerke in Leichtbauweise besteht aus Metall und * wartungsfrei
Kunststoffverbindungselementen. Die geringe Masse der Abdeckung erméglicht sehr hohe * in unterschiedlichen Geometrien
Verfahrgeschwindigkeiten und Beschleunigungen. Die mechanische Beanspruchung der maglich
Bauteile und der Maschine ist somit gering und es wird eine ruhige, gleichméaBige Bewegung e praxiserprobtes Schutzsystem
erreicht. Die nahezu geschlossene Metalloberflache der Abdeckung, deren Elemente eine e kostengtinstig in Anschaffung und
Abstreiferwirkung aufweisen, schitzt die Maschinenbauteile vor heiBen und scharfkantigen Unterhalt
Spanen. ¢ langlebig

® leicht zu erganzen
Das neue Abdecksystem von uns ist wartungsfrei, langlebig und kostengiinstig. Dank des
modularen Aufbaus kénnen einzelne Elemente im Schadensfall ohne groBen Aufwand
getauscht werden. Zusatzlich kénnen mit Hilfe eines von MollerWerke patentierten Steck-
systems bestehende Abdeckungen durch weitere Abdeckungen in fast jeder raumlichen
Lage erganzt werden. Die dargestellten Eigenschaften machen Stahlflex® zu einer optimalen
Losung fur moderne Werkzeugmaschinen.

www.moellerwerke.de
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Ansicht einer Fahrstandermaschine

Stahlflex® Abdeckungen - einteilig fiir den Uberkopf- oder vertikalen Einbau

Gegenschuppe
Schuppe Lmax /Schuppe Lmin/Schuppe i
Schuppen-  Schuppenabkantung  Auszugpro  BlockmaB pro sstton W r';- e — T ',_—1
breite B A Schuppe Schuppe ! )
65 mm 40 mm 50 mm 6 mm :—'m“f!" . . schuppentberstand
75 mm 45 mm 60 mm 6 mm Abdeckung fur den Uberkopfeinbau
85 mm 50 mm 70 mm 6 mm
100 mm 60 mm 85 mm 6 mm
115 mm 70 mm 100 mm 6 mm
Schuppe FZ = Lmax / Lmax pro Schuppe I—___,_ =
B — —=
Lmin = FZ x Lmin pro Schuppe
zuziiglich Schuppeniiberlauf brete
liastats]— :A '_ - - - o |
=

Lmax Schuppeniberstand
Lmin

Abdeckung far den vertikalen Einbau

www.moellerwerke.de
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Stahlflex® Abdeckungen - einteilig oder modular aufgebadt fiir den groBflichigen vertikalen Einbau

Schuppe Lmax /Schuppe Lmin/Schuppe

m F !
Schuppen-  Schuppenabkantung  Auszug pro BlockmabB pro MVIVIVIV] M
breite B A Schuppe Schuppe

65 mm 40 mm 50 mm 7.5 mm | | ”]:

75 mm 45 mm 60 mm 7.5 mm NS r\

85 mm 50 mm 70 mm 7,5 mm il
100 mm 60 mm 85 mm 7,5 mm §
115 mm 70 mm 100 mm 7.5 mm

At M
Schuppe FZ = Lmax / Lmax pro Schuppe m | | ” I
[ B Lmin = FZ x Lmin pro Schuppe AN ||
zuziiglich Schuppentberlauf j |
B?_UIEIIF[IIIIII_
¥ | ‘ Lmax Schuppeniiberstand

Stahiflex® Abdeckungen als Systemlésung- einteilig oder modular aufgebaut fiir Wand und Dach

Schuppe Lmax /Schuppe Lmin/Schuppe _max __ Schuppenibersiand
Lmin Bret
Schuppen-  Schuppenabkantung ~ Auszugpro  BlockmaB pro e
breite B A Schuppe Schuppe b"j i e = . .
65 mm 40 mm 50 mm 7.5 mm - — I =
75 mm 45 mm 60 mm 7.5 mm §
85 mm 50 mm 70 mm 7,5 mm
100 mm &0 mm 85 mm 7.5 mm "
115 mm 70 mm 100 mm 7.5 mm
Schuppe . FZ = Lmax / Lmax pro Schuppe %
Lmin = FZ x Lmin pro Schuppe &
zuziiglich Schuppeniberlauf
q (I

RPUTRARARERIRIRI RS WIS ‘

soaaaed

Stahlflex®-Abdeckung Rickansicht Stahlflex®-Abdeckung Vorderansicht Stahiflex®-Abdeckung Ecklésung Rickansicht

www.moellerwerke.de



Stecksystem

Das Stecksystem, das MollerWerke entwickelt hat, bietet die Mdglichkeit, die einzelnen
Stahlflex®-Komponenten fest zu verbinden und doch I6sbar miteinander zu koppeln. Dabei
rastet ein Federsteckelement in eine taschenférmige Halterung ein und wird dort arretiert.
Zum Offnen der Verbindung muss das Federsteckelement zusammengedrickt werden,

um sich aus der Arretierung zu lésen. Dieser Vorgang kann beliebig oft wiederholt werden,
da sich die Verformung des Federelements im elastischen Bereich abspielt.

~ ey : . _w\ —
Sl | i\ \ A .

Detailansicht Stecksystem

Tauschbare Schuppen

Ein weiterer Entwicklungsschritt bei den Stahlflex®-Abdeckungen ist das modular aufge-
baute System mit tauschbaren Schuppen. Bei diesem System werden die Federstahlelemente
der Abdeckung mit Kunststoffelementen verbunden. Das Besondere an diesem System:

Die Verbindung ist so ausgefiihrt, dass einzelne Elemente montiert und demaontiert werden
konnen. Damit ist es maglich, zerstérte Schuppen einzeln zu tauschen.

Dieser Vorteil wird von den Maschinenbetreibern sehr geschétzt, da sich der Reparatur-
aufwand und die Ersatzteilkosten deutlich reduzieren.

Detailansicht tauschbare Schuppen

www.moellerwerke.de
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Tragende Maschinenkomponenten — Komplettsysteme.

Da immer mehr Maschinenhersteller komplette Baugruppen winschen und moderne
Werkzeugmaschinen modular aufgebaut sind, hat sich MollerWerke vor einigen Jahren
dazu entschieden, diesen Trend nicht nur aufzugreifen, sondern selbst MafBstabe zu setzen.
Die Aufgabe bestand darin, eine Kompletteinheit zu entwickeln, die multifunktional ist.

Das bedeutet im Einzelnen: Die Fiihrungen fur die Abdeckungen werden integriert.
Eine gewichtsoptimierte, leichte und kompakte Bauweise, die schnell und ohne groBBen
Aufwand in der Maschine montierbar ist. Die Kompletteinheit tbernimmt eine tragende
Funktion fur die Maschinenverkleidung.
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3D-Darstellung einer Kompletteinheit

Die Kompletteinheiten werden auf einem Transportrahmen oder einem anderen geeigneten
Transportmittel sicher an die Maschine geliefert. Zum Lieferumfang zahlt ebenfalls eine
Montageanleitung, die vom Losen der Transportsicherungen bis hin zum fertigen Einbau in
der Maschine alle erforderlichen Arbeitsschritte beinhaltet. Auf Wunsch wird die Montage
der ersten Kompletteinheit auch vor Ort durch unsere Ingenieure betreut.

Ansicht einer Kompletteinheit vor der Montage in der Maschine

www.moellerwerke.de




MéllerWerke
Kompletteinheiten

Uberzeugen auch Sie sich von der Leistungs-
fahigkeit unserer Kompletieinheiten.

Wir Gbernehmen dabei gerne die komplette
Entwicklung von der ersten Entwurfsskizze
bis zum fertigen Produkt.

s M

Dieselbe Kompletteinheit von unten betrachtet

www.moellerwerke.de
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Kasten- und Vieleckbilge

iImschutz mit Ecken.

Kastenbalge

Kastenbélge umschlieBen die zu schiitzenden Maschinenteile oder Gefahrenstellen von
allen vier Seiten. Sie werden eingesetzt, um vor Staub, Schmutz oder FlUssigkeiten zu
schitzen, Frischluft zuzufiihren oder Gefahrenstellen sicher abzuschirmen (z. B. bei Hub-
tischen).

Aufbau der MoéllerWerke Kastenbalge

AuBendecke Ft = Faltentiefe
Fz = Faltenzahl
SchweiBverbindung Lmax/F = Linge max
pro Falte
Statzrahmen Lmin/F = Lange min
pro Falte

Lmax = Lange maximal
Lmin = Ldnge minimal

Endflansch

E = Dicke Endflansch

Langenberechnung

Beispiel fiir Lmin pro Lmax= Hub + Lmin

Falte in mm bei

Stiitzrahmenstarke Lmin = (Fz x Lmin/F) + (2 X E)

1 mm, in Abhangig-
Standard-Materialien keit der AuBendecke VZ = Verhaltnis Lmax/F zu Ft L
PUR-Gewebe 0,20 3,0 VZ =1,3 bei Ft< 15 mm Fz= Ftx VZ
PUR-Gewebe 0,40 45 VZ = 1,5 bei Ft = 16-39 mm
PUR-Gewebe + Teflonfolie 0,30 4,0 VZ=1,6bei Ft240mm Fgz B
PUR-Gewebe + PUR-Folie 0,30 4,0 Lmax/F = Ft x V7 Ft x VZ - Lmin/F
EM-Meta-Aramidgewebe 0,50 35
Pyresit-Plus 0,40 45
Pyresit-Plus 0,75 7,0
Sondermaterialien auf Anfrage

www.moellerwerke.de

Kastenbalge bieten Vorteile

» eingeschweiBte Stiitzrahmen in jeder
Falte — lange Flanken knicken nicht ein

» viele bewahrte Materialien stehen zur
Verfligung

* eine geteilte Balgausfiihrung erleichtert
den nachtrdglichen Einbau, ohne
Maschinen-/Gerate-Demontage

e fast jede Dimension ist herstellbar;
MollerwWerke liefert GroBen von der
Streichholzschachtel bis zur Pkw-Garage

Kastenbalg in einer

Montagelinie
Lmin/F Lmax/F
Ft

. Lmin Hub £ E

Lmax

Diese Formeln sollen bei der Langen-
berechnung von méllerbalg® Kasten-
bélgen helfen. Die Ergebnisse sind
Naherungswerte, davon Abweichende
Auslegungswiinsche kénnen meistens
erfuillt werden. Sprechen Sie mit unse-
ren Anwendungstechnikern.




Laserstrahlschutzbilge als
Kasten- oder Vieleckbalg

MollerWerke ist Entwicklungspartner
namhafter Lasermaschinenhersteller und
bekannt fur seine speziellen Losungen
und Neuentwicklungen. Die Mitarbeiter
von MollerWerke helfen gerne bei der
Auslegung lhrer Laserstrahlschutzbalge.

Vieleckbidlge

Vieleckbalge bieten wie die Kastenbalge
Rundumschutz. Es werden jedoch keine
Stutzrahmen verwendet. Die Formstabilitat
der Falten wird durch die Mehrschichtigkeit
der AuBendecke erreicht. Vieleckbdlge
werden als Abdeckung von Kolbenstangen
und Fithrungssaulen im Maschinen- und
Gerétebau eingesetzt. Sie werden als licht-
dichter Kamerabalg an GroBbildkameras,
Reprokameras und GroBkopierern verwen-
det. MollerWerke bietet Vieleckbalge
quaderférmig und konisch, in vier-, sechs-,
und achteckiger Ausfiihrung sowie in
Sonderformen an.

Vorziige des Vieleckbalges

attraktives Design

lichtdicht

staubdicht

ausgezeichnetes Auszugsverhaltnis
weitgehend 6lbestandig

der NC-gesteuerten Fertigung
entsprechend werden Vieleckbélge
bei CAD-gestuitzt konstruiert.

Strahlfihrungsbalge in einer Lasermaschine

Erforderliche Konstruktionsangaben fiir Vieleckbalge
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~Lmin Lmin, Lmax, Ft, Lmin, Lmax, D, d oder Ft
- Lmax innere RechteckmaBe oder duBere

— innere RechteckmaBe der beiden Anschlussseiten RechteckmaBe

— Faltentiefe

- Mittenversatz der beiden Anschlussseiten zueinander

www.moellerwerke.de
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Scheibenbiilge aus Elastomeren

Der Scheibenbalg nimmt eine besondere Stellung unter den Faltenbalgen ein. Sein Einbau-
maB ist so klein, wie bei keinem anderen Faltenbalg — sein Auszugsverhaltnis ist wiederum
enorm groB. Er wird aus einzelnen Scheiben zusammengesetzt, die abwechselnd am Innen-
und am AuBendurchmesser verbunden sind. Dabei geht das Material eine homogene
Verbindung ein, die unlésbar und vollkommen dicht ist. An beiden Enden des Scheiben-
balgs kénnen Stulpen oder Flansche angesetzt werden.

Scheibenbalge werden meistens zum Schutz von Maschinen oder Maschinenteilen einge-
setzt. Die Anwendungsgebiete sind vielfaltig, von Hydraulik- und Pneumatikkolben dber
Gewinde- und Kugelrollspindeln bis zu Bearbeitungs- und Messmaschinen. So vielfaltig wie
die Produkte sind deshalb auch die Formen der Scheibenbalge. Der klassische Scheibenbalg
ist kreisrund, aber auch andere Geometrien sind mit entsprechenden Werkzeugen méglich.

Gummischeibenbélge

Scheibenbilge schiitzen
Menschen vor Verletzungen
durch bewegliche Maschinen-
elemente und diese vor

e Staub und Schmutz

* Holz- und Metallspanen

o Flussigkeiten wie Wasser, Ol, Emulsionen
und Chemikalien

Standardmaterialien

CSM-Gummi

Wenn keine besonderen Anforderungen
an die Olbestandigkeit gestellt werden,
empfehlen wir im Regelfall CSM-Gummi.
Seine Starken sind die hohe Witterungs-
bestandigkeit sowie ausreichende Ol- und
Chemikalienbestandigkeit. Zulassige
Betriebstemperatur — 20°C bis + 110°C.
Extrem hohe Bestandigkeit gegen Biege-
ermidung.

NBR-Gummi

NBR ist besonders bestindig gegen O,
Emulsion und Kraftstoff. Es ist allerdings
nicht so witterungsbestandig wie CSM-
Gummi.

Sondermaterialien

Viton:

Dieses Fluorelastomer ist besonders saure-
bestandig und von allen hier genannten
Materialien thermisch am héchsten zu
belasten (- 20°C bis ca. + 160°C).

PUR:

Polyurethan ist sehr abriebfest, torsionssteif
sowie bestandig gegen Sauren und Laugen.
AuBerdem ist dieses Material physiologisch
unbedenklich und daher bestens geeignet
fur den Einsatz in der Medizintechnik und
der Nahrungsmittelindustrie.

www.moellerwerke.de



MéollerWerke GmbH
Kupferhammer

D-33649 Bielefeld

Telefon +49 (0)521-44 77 0
info@moellerwerke.de
www.moellerwerke.de
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